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Auspressvorrichtung mit Dosiervorrichtung 

Die Erfindung betrifft ein Auspressgerat zum Ausbhngen einer Substanz, insbesondere 
pneumatisches Auspressgerat, mit einem Gehause, einer, einen langlichen Auspressteil 
aufweisenden, Auspressvorrichtung zum Lagern und Ausbringen der Substanz, einer Do- 
siervorrichtung zum Vorwahlen einer, durch die Auspressvorrichtung auszubringenden, Do- 
siermenge der Substanz und einer Triggereinheit zum Betatigen der Auspressvorrichtung, 
wobei die Dosiervorrichtung eine Ruckstellvorrichtung, ein Stellmittel zum Einstellen der Do- 
siermenge und einen, mit dem Auspressteil zusammenwirkenden l\/litnehmerteil umfasst, der 
durch die Ruckstellvorrichtung von einer Endposition in eine Ausgangsposition bewegbar ist 
und wobei der Auspressteil in Langsrichtung bewegbar am Gehause gelagert ist. 

Auspressgerate der oben genannten Art dienen dem dosierten Ausbringen einer Substanz, 
beispielsweise aus einer Kartusche oder einem Schlauchbeutel. Die Substanz weist bei- 
spielsweise ein oder mehrere Komponenten auf, die in einer oder mehreren Kartuschen ge- 
lagert ist. Das Auspressgerat weist ein Gehause, ein Auspressvorrichtung und eine Dosier- 
vorrichtung auf. Im Gehause ist beispielsweise ein Aufnahmeraum fur eine oder mehrere 
\, Kartuschen vorgesehen. aus der oder denen durch das Auspressteil die Substanz ausbring- 
bar, insbesondere auspressbar, ist. Insbesondere bei vorgegebenen Anwendungen, bei- 
spielsweise chemischen Dubein, ist die auszubringende Dosiermenge der Substanz pro 
Element, insbesondere chemischen Dubel definiert. Die Dosiervorrichtung gewahrleistet ei- 
nem Anwender des Auspressgerates dadurch die vorgegebene Dosiermenge prazise und 
zeitsparend, beispielsweise in ein Bohrloch abzugeben. .Zum„ Einstellen, Insbesondere Ju- 
stieren, der Dosiermenge weist die Dosiervorrichtung ein Stellmittel auf. 

Aus der US 5 020 693 ist ein pneumatisches Auspressgerat mit einem Gehause, einer, einen 
langlichen Auspressteil aufweisenden. Auspressvorrichtung zum Lagern und Ausbringen der 
Substanz, einer Dosiervorrichtung zum Vonwahlen einer, durch die Auspressvorrichtung aus- 
zubringenden, Dosiermenge der Substanz und einer Triggereinheit zum Betatigen der Aus- 
pressvorrichtung, bekannt. Wobei die Dosiervorrichtung eine Ruckstellvorrichtung, ein Stell- 


mittel zum Einstellen der Dosiermenge und einen, mit dem Auspressteil zusammenwirken- 
den Mitnehmerteil umfasst, der durch die Ruekstellvorrichtung von ejner Endposition in eine 
Ausgangsposition bewegbar ist. Der Auspressteil ist in Langsrichtung bewegbar am Gehau- 
se gelagert und weist mehrere Kolbenstangen zum Auspressen beispielsweise einer mit der 
Substanz abgefullten Kartusehe auf. Die Dosiervorrichtung weist wenigstens einen in Langs- 
richtung des Auspressteils verscliieblich am Gehause gelagerten Anschlag auf, der mittels 
einer Klemmscliraube am Geliause festlegbar ist. 

Nachteilig an der bekannten Losung ist, dass der festschraubbare Anschlag durch die Ruck-^ 
stellvorrichtung zumindest teilweise vierschoben, und dadurch die gewahlte Dosiermenge 
verandert werden kann. 

Ausserdem ist an der bekannten Losung nachteilig, dass das Einstellen der Dosiermenge 
durch das Stellteil unhandlich und unzureichend prazise ist. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein wirtschaftlich herstellbares Aus- 
pressgerat zu schaffen, das eine prazise und handliche Einstellung der Dosiermenge sicher- 
stellt und ferner eine ungewollte Veranderung der Dosiermenge verhindert. 

Erfindungsgemass wird die Aufgabe dadurch gelost, dass die Dosiervorrichtung einen Be- 
wegungswandler aufweist, der durch die Bewegung des Auspressteils in Langsrichtung des- 
selben das Mitnehmerteil gegenuber dem Gehause verschwenkt. 

Dadurch, dass der Mitnehmerteil durch die Bewegung des Auspressteils verschwenkt oder 
verdreht wird, ist eine prazise Dpsierung gewahrleistet. Je nach Anwendung und Rahmen- 
^bedingungen ist das Auspressgerat, insbesondere der Bewegungswandler, so auszulegen, 
dass eine ausreichend prazise Dosierung erfolgt. Vor allem bei kleineren Mengen stellt der 
Bewegungswandler eine dementsprechend an den, durch das Auspressteil zuruckzulegen- 
den Weg und somit der ausgepressten Substanz entsprechend angepasste Drehbewegung 
des Mitnehmerteils sicher. Vorteilhafterweise verschwenkt das Mitnehmerteil um einen ge- 
wissen Winkelbetrag, um eine kdmpakte Bauweise des Auspressgerates, insbesondere der- 
Dosiervorrichtung zu gewahrleisten. 

Vorteilhafterweise weist der Bewegungswandler eine Drallwelle und ein, mit der Drallwelle 
zusammenwirkendes, Mutterteil auf, wobei ein Teil am Mitnehmerteil und das andere Teil am 
Auspressteil angeordnet ist, um eine wirtschaftliche Herstellung des Bewegungswandlers 
sicherzustellen. Durch eine translatorische Rejativbewegung in Langsrichtung zum Aus- 


pressteil des Mutterteils gegenuber der Drallwelle verdrehen sich beide Teil gegeneinander 
in Abhangigkeit zur zuruckgelegten Strecke des Auspressteils, wobei sich die Drallwelle ver- 
dreht oder verschwenkt. Durch die Verwendung beispielsweise einer handelsQblichen Drall- 
welle und eines entsprechenden Mutterteils 1st eine wirtschaftliche Herstellung des Bewe- 
gungswandler sichergestellt. 

Das Mitnehmertejl weist einen Ruheanschlag und einen Endanschlag auf, wobei der Endan- 
schlag zur Aktivierung der Ruckstellvorrichtung dient und der Ruheanschlag die Ausgangs- 
position des Mitnehmerteils definiert, Der Verdrehwinkel zwischen dem Ruheanschlag und 
dem Endanschlag legt die Dosiermenge test. Bei einenn Auspressvorgang einer Dosiermen- 
ge der Substanz durch das Auspressteil bewegt sich das Mitnehmerteil aus der Ausgangs- 
position durch eine Schwenkbewegung oder Drehbewegung bis zum Endanschlag. Je nach 
Umsetzung der Drehbewegung durch den Bewegungswandler in die Translationsbewegung 
des Auspressteils legt das Auspressteil eine entsprechende Strecke in Langsrichtung des- 
selben synchron zum Mitnehmerteil zurijck. Die Aktivierung der Ruckstellvorrichtung bewirkt 
eine Verdrehung oder Verschwenkung des Mitnehmerteils zuruck in die Ausgangsposition, 
ohne dabei das Auspressteil gegenuber dem Gehause in Langsrichtung zu bewegen. 

Um eine wirtschaftlich herstellbare Dosiervorrichtung, die handlich ist zu gewahrleisten, sind 
der Ruheanschlag und der Endanschlag vorzugsweise durch das Stellglied gegeneinander 
feststellbar verdrehbar und damit die Dosiermenge justierbar. 

Der Endanschlag ist vorteilhafterweise am Mitnehmerteil angeordnet, um eine wirtschaftliche 
Herstellung des Dosiervorrichtung und eine hohe Standzeit sicherzustellen. 

^ Ferner ist der Ruheanschlag vorzugsweise drehbar im Gehause gelagert, um eine handliche 
und prazise Justierung der Dosiervorrichtung sicherzustellen. 

Vorteilhafterweise weist die Dosiervorrichtung eine Schlingfeder auf, die durch das Stellteil 
drehbar im Gehause gelagert ist und als Gegenanschlag mit dem Ruheanschlag wirkt. 

Die Schlingfeder ist vorzugsweise durch das Stellteil unter Zugbelastung verdrehbar, um 
eine leichte und damit handliche Verdrehbarkeit des Ruheanschlags des Mitnehmerteils si- 
cherzustellen. Nach der Verdrehung fixiert sich die Schlingfeder wieder durch die eigene 
Federkraft, die zu einem radialen Ausweiten und dadurch zu einem Festklemmen der 
Schlingfeder fuhrt. Vorteilhafterweise weist die Schlingfeder eine im Wesentlichen zylinder- 
formige Aussenkontur auf und ist in einer Bohrung im Gehause gelagert. 
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Vorzugsweise ist die Schlingfeder in Kontakt mit dem Ruheanschlag druckbelastbar, um bei 
einer Belastung durch den Ruheanschlag des Mitnehmerteil selbsthemmend zu wirken und 
dadurch eine ungewollte Verschiebung des Ruheanschlags gegeniiber dem Gehause zu 
verhindern. 

Der Bewegungswandler weist vorteilhaftenA/eise eine Druckkupplung auf, die zwischen dem 
Auspressteil und dem Mitnehmerteil wirkt. 

Die Druckkupplung weist vorzugsweise eine Kupplungswelle, eine drehfest auf der Kupp- 
lungswelle angeordnete Kupplungsteii und ein mit diesem kuppelbaren Gegenkupplungsteil 
auf, wobei das Gegenkupplungsteil drehfest mit dem Mitnehmerteil verbunden ist, um eine 
wirtschaftliche Herstellung der Druckkupplung sicherzustellen. 

Vorteilhafterweise weist das Gegenkupplungsteil eine, zumindest bereichsweise mit dem 
Kupplungsteii in Kontakt bringbare Membran auf, die wenigstens bereichsweise in einer er- 
sten Druckkammer gelagert ist. Dadurch, dass die Druckkupplung eine, in einer Druckkam- 
mer gelagerte Membran aufweist, ist durch einem Uberdruck in der Druckkammer ein Ein- 
kuppeln der Druckkupplung zu gewahrleisten. Insbesondere falls es sich um ein pneumati- 
sches Auspressgerat handelt, ist diese Ausfuhrung ausserst vorteilhaft. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbeispieles naher eriautert. Es 
zeigen: 

V Fig. 1 einen Langsschnitt der Dosiervorrichtung des Auspressgerates; 
Fig. 2 einen Querschnitt 11-11 der in Fig. 1 dargestellten Dosiervorrichtung; 
Fig. 3 einen Querschnitt Ill-Ill der in Fig. 1 dargestellten Dosiervorrichtung; 
Fig. 4 einen Querschnitt IV-IV der in Fig. 1 dargestellten Dosiervorrichtung.- 

In den Fig.1 bis 3 ist ein erfindungsgemasses Auspressgerat zum Ausbringen einer Sub- 
stanz, insbesondere pneumatisches Auspressgerat, mit einem Gehause 1, einer, einen lang- 
lichen Auspressteil 3 aufweisenden, Auspressvorrichtung 2 zum Lagern und Ausbringen der 
Substanz und einer, insgesamt mit 4 bezeichneten, Dpsjervprrichtung zum Vonwahlen einer, 


durch die Auspressvorrichtung 2 auszubringenden, Dosiermenge der Substanz teilweise 
dargestellt. 

Die Posiervorrichtung 4 umfasst eine Riickstellvorrichtung 1 0, ein Stellmittel 1 1 zum Einstel- 
len der Dosiermenge und einen, mit dem Auspressteil 3 zusammenwirkenden Mitnehmerteil 
12, der durch die Riickstellvorrichtung 10 von einer Endposition in eine Ausgangsposition 
bewegbar ist. Um die translatorische Bewegung des Auspressteils 3 in Langsrichtung L des- 
selben in eine Rotationsbewegung umzuwandein, weist die Dosiervorrichtung 4 ferner einen 
Bewegungswandler 13 auf, der durch die Bewegung des Auspressteils 3 in Langsrichtung L 
desselben das Mitnehmerteil 12 gegenuber dem Gehause 1 verschwenkt. Der Bewegungs- 
wandler 13 weist eine Drallwelle 15 mit einem Steilgewinde 14 und ein, mit dem Steilgewinde 
14 zusammenwirkendes, Mutterteil 16 auf, wobei das Mutterteil 16 drehfest am Auspressteil 
3 angeordnet ist, Die Steigung des Steilgewindes 14 ist so gross, dass eine Verschiebung 
des Arbeitskolbens 6 die Drallwelle 15 dreht. Diese Verdrehung oder Verschwenkung erfolgt 
stets und synchron zur Bewegung des Arbeitskolbens 6. Um die Drehbewegung der Drall- 
welle 15 an das Mitnehmerteil 12 zu ubertragen, weist der Bewegungswandler 13 eine 
' Druckkupplung 22 auf, die zwischen dem Auspressteil 3 und dem Mitnehmerteil 12 wirkt, 
insbesondere mit der Drallwelle 13 und dem Mitnehmerteil 12 zusammenwirkt. Das Mitneh- 
merteil 12 weist einen Ruheanschlag 17 und einen Endanschlag 18 auf, wobei der Endan- 
schlag 18 zur Aktivierung der Ruckstellvorrichtung 10 dient und der Ruheanschlag 17 die 
Ausgangsposition des Mitnehmerteils 12 definiert. Der Ruheanschlag 17 und der Endan- 
schlag 18 sind durch das Stellteil 11 gegeneinander feststellbar verdrehbar, wobei der 
Endanschlag 18 und der Ruheanschlag 17 am Mitnehmerteil 12 angeordnet sind. 

Das als Kolbenstange ausgebildete Auspressteil 3 ist in Langsrichtung L desselben ver- 
schieblich im Gehause 1 gelagert. An einem freien Ende weist das Auspressteil 3 einen Ar- 
beitskolben 6 auf, der fest mit dem Auspressteil 3 verbunden ist und uber seinen gesamten 
Aussenumfang mehrere Dichtlippen 7 aufweist. 

Ferner weist die Dosiervorrichtung 4 eine, eine zylinderformige Aussenkontur aufweisende, 
- Schlingfeder 20 auf, die durch das Stellteil 11- drehbar in einer Bohrung 39-im Gehause 1 - 
gelagert ist und als Gegenanschlag mit dem Ruheanschlag 17 zusammenwirkt. Die 
Schlingfeder 20 ist durch das Stellteil 1 1 unter Zugbelastung verdrehbar in Kontakt mit dem 
Ruheanschlag 1 7 druckbelastbar. 

Das Auspressteil 3 weist eine in Langsrichtung L mittig verlaufende Bohrung 30 zur Aufnah- 
me der Drallwelle 15, die den Arbeitskolben 6 durch das drehfest im Arbeitskolben 6 gela-^ 


gerte Mutterteil 16 durchgreift. Arbeitsrichtungsseitig abgewandt schliesst an den Arbeitskol- 
ben 6 eine im Gehause 1 angeordnete Druckkammer 31 an die einen Zuflusskanal 32 auf- 
weist. Durch eine Erzeugung eines Oberdrucks in der Druckkammer 31, ioeispielsweise 
durch eine mit dem Zuflusskanal 32 verbundene Uberdruckquelle, wird der Arbeitskolben 6 
mit einer Kraft in Arbeitsrichtung A beaufschlagt und dadurch in Arbeitsrichtung A bewegt. 
Die in Arbeitsrichtung A weisende translatorische Bewegung des Arbeitskolbens 6, insbe- 
sondere des Auspressteils 3, fuhrt zum Ausbringen der Substanz und falls die Druckkupp- 
lung 22 in einem eingkuppelten Zustand ist, zu einem Verschwenken oder Verdrehen des 
Mitnehmerteils 12. bis durch den Endanschlag 18 die Ruckstellvorrichtung 10 aktiviert wird. 

Die Ruckstellvorrichtung 1 0 weist eine, zwei f reie Ende 35a, 35b umfassende, Torsionsf eder 
35, die mit einem ersten Ende 35a am Gehause f estgelegt ist und mit dem zweiten Ende 35b 
am Mitnehmerteil 12 festgelegt ist und ein Entluftungsventil 36 zum Entliiften der Druck- 
^ kammer31. 

Die Druckkupplung 22 weist eine einteilig mit der Drallwelle 15 ausgebildete Kupplungswelle 
23, einen drehfest auf der Kupplungswelle 23 angeordnete, scheibenformigen Kupplungsteil 
24 und einen, mit diesem kuppelbaren Gegenkupplungsteil 25 auf, wobei das Gegenkupp- 
lungsteil 25 drehfest mit dem Mitnehmerteil 12 verbunden ist. Das Gegenkupplungsteil 25 
umschliesst scheibenformigen Kupplungsteil 24. Das Gegenkupplungsteil 25 weist auf der 
arbeitsrichtungsseitigen Seite eine Dose 26 und auf der gegenuberliegenden Seite eine 
Membran 27 auf. Das Gegenkupplungsteil 25 ist im ausgekuppelten Zustand der Druck- 
kupplung 22 drehbar auf dem Kupplungsteil 24 gelagert. Das Gegenkupplungsteil 25 ist der- 
art gegenuber der Druckkammer 31 abgedichtet, dass ein Uberdruck in der Druckkammer 31 
s, gegenuber der Atmosphare des Kupplungsteils 24 zu einem reibschlussigen und/oder form- 
schlussigen Anpressen des Gegenkupplungsteils 25, insbesondere der Membran 27 an das 
Kupplungsteil 24 fuhrt und dadurch das Mitnehmerteil 12 drehfest mit der Drallwelle 15 ge- 
kuppelt ist. Der drehfest mit dem Mitnehmerteil 12 verbundene Endanschlag 18 verschwenkt 
sich somit mit dem Mitnehmerteil 12 bis dieser das Entluftungsventil 36 aktiviert. Dadurch, 
dass. die Druckkammer 31 entliiftet ist, ist die Druckkupplung 22 im ausgekuppelten Zustand 
~ und das Mitnehmerteil 12 wird durch die-Torsionsf eder 35 in ihre Ausgangsposition zuruek- - 
gestellt, wobei die Drallwelle 15 in der Position verbleibt, da die Drallwelle 15 und das Mit- 
nehmerteil 12 entkuppelt sind. 

Zur Einstellung der Doslermenge wird das Stellteil 1 1 verdreht, insbesondere der Ruhean- 
schlag 17 verdreht, siehe insbesondere Fig. 3. Das zweiteilig 11a, lib ausgebildete Stellteil 
1 1 weist eine Halteschraube 38 auf, deren Langsachse parallel zur Langsaqhse L des Aus- 


pressteils 3 verlauft und am ubrigen Stellteil 1 1 festgeschraubt ist. Die Halteschraube 38 ist 
von den beiden freien und abgebogenen Enden 20a, 20b der Schlingfeder 20 mit Spiel um- 
schlossen, so dass diese beim Verdrehen des Stellteils 1 1 , insbesondere der Halteschraube 
38 leicht eindreht. Dadurch, dass die Schlingfeder 20 eingedreht ist, Verdreht sie sich mit der 
Drehbewegung des Stellteils 1 1 . Stoppt die Prehtpewegupg des Stellteils 11 , so weitet sich 
die, im Wesentlichen zylinderformige, Aussenkontur der Schlingfeder 20 radial nach aussen 
und legt diese in der Ausnehmung 39 des Gehauses 1 damit reibschlussig und/oder form- 
schlussig fest. Das Mitnehmerteil 12 ist durch die RCickstejlfeder 20 gegen die, als Gegenan- 
schlag wirkende, Schlingfeder 20 vorgespannt, wobei die Schlingfeder 20 mit dem Ruhean- 
schlag 1 7 in Kontakt steht. Durch das Verdrehen der Schlingfeder 20 wird das Mitnehmerteil 
12 gegenuber dem Gehause 1 verdreht und damit die Dosiermenge justiert. 

Ober das Stellteil 1 1 ist durch Verdrehen eine Freischaltposition wahlbar, in der die Druck- 
kupplung 22 Ausgekuppelt ist und dadurch die Dosiermenge freigeschaltet ist. Die Dosiervpr- 
richtung 40 weist hierfur eine, insgesamt mit 40 bezeichnete, Freischaltvorrichtung auf. 

Beispielsweise weist die Freischaltvorrichtung 40 am zweiten Stellteil 11b eine, radial zur 
Langsachse L des Auspressteils 3 verlaufende, Querbohrung 41, ein Freischaltventil 42 und 
eine, am Gehause 1 angeordnete und mit dem Freischaltventil 42 zusammenwirkende, Frei- 
schaltkurve 43 auf. Durch Verdrehen des Stellteils 11, insbesondere des zweiten Stellteils 
lib, gegenuber dem Gehause wird das Freischaltventil 42 auf der Freischaltkurve 43 ver- 
setzt. In einer Freischaltposition schaltet die Freischaltkurve 43 das Freischaltventil 43 frei 
und verbindet dadurch den durch das Gegenkupplungsteil 25 gebildeten Innenraum mit der 
Druckkammer 31. Somit weist der Innenraum des Gegenkupplungsteil 25 ungefahr densel- 
ben Druck auf wie der Druckraum 31 und kuppelt dadurch die Druckkupplung 22 aus. Die 
Verschiebung des Auspressteils 3 fuhrt in dieser ausgekuppelten Position der Druckkupp- 
lung 22 zu keiner Drehbewegung oder Verschwenkung des Mitnehmerteil 12. Vorteilhafter- 
weise weist das Stellteil nur eine Freischaltposition auf und der ubrige wird fur eine Sperrpo- 
sition genutzt, in der die Druckkkammer 31 vom Innenraum des Gegenkupplungsteils 25 
durch das geschlossene Freischaltventil 42 getrennt ist. 


PATENTANSPRUECHE 


1 , Auspressgerat zum Ausbringen einer Substanz, insbesondere pneumatisches Auspress- 
gerat, mit einem Gehause (1), einer, einen langlichen Auspressteil (3) aufweisenden, 
Auspressvorrichtung (2) zum Lagern und Ausbringen der Substanz und einer Dosiervor- 
richtung (4) zum Vonwahlen einer, durch die Auspressvorriclitung (4) auszubringenden, 
Dosiermenge der Substanz, wobei die Dosiervorrichtung (4) eine Ruckstellvorrichtung 
(5), ein Stellmittel (11) zum Einstellen der Dosiermenge und ein, mit dem Auspressteil (3) 
zusammenwirkendes Mitnehmerteil (12) umfasst, das durch die Ruckstellvorrichtung (5) 
von einer Endposition in eine Ausgangsposition bewegbar ist und wobei das Auspressteil 
(3) in Langsrichtung (L) bewegbar am Gehause (1) gelagert ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Dosiervorrichtung (4) einen Bewegungswandler (13) aufweist, der durch 
die Bewegung des Auspressteils (3) in Langsrichtung (L) desselben das IVIitnehmerteil 

(12) gegenuber dem Gehause (1) verschwenkt. 

2; Auspressgerat nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass der Bewegungswandler 

(13) eine Drallwelle (15) und ein, mit der Drallwelle (15) zusammenwirkendes, Mutterteil 
(16) aufweist, wobei ein Teil am Mitnehmerteil (12) und das andere Teil am Auspressteil 
(3) angeordnet ist. 

3. Auspressgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Mitnehmer- 
teil (12) einen Ruheanschlag (17) und einen Endanschlag (18) aufweist, wobei der 
Endanschlag (18) zur Aktivierung der Ruckstellvorrichtung (5) dient und der Ruhean- 
schlag (1 7) die Ausgangsposition des Mitnehmerteils (12) definiert. 

4. Auspressgerat nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ruheanschlag (17) 
und der Endanschlag (18) durch das Stellteil (11) gegeneinander feststellbar verdrehbar 
sind. 

5. Auspressgerat nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Endanschlag 
" (18) am-Mitnehmerteil (12) angeordnet ist. - — - 

6. Auspressgerat nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Ruheanschlag (17) drehbar im Gehause (1) gelagert ist. 


7. Auspressgerat nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dosiervorrichtung (4) eine Schlingfeder (20) aufweist, die durch das Stellteil (11) drehbar 
im Gehause (1) gelagert ist und als Gegenanschlag mit dem Rulieanschlag (17) wirkt. 

8. Auspressgerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlingfeder (20) 
durch das Stellteil (1 2) unter Zugbelastung verdrehbar ist. 

9. Auspressgerat nach Anspruch 7 Oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Schlingfeder 
(20) in Kontakt mit dem Ruheanschlag (17) druckbelastbar ist. 

10. Auspressgerat nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Bewegungswandler (13) eine Druckkupplung (22) aufweist, die zwischen dem Aus^ 
pressteil (3) und dem Mitnehmerteil (12) wirkt. 

11 . Auspressgerat nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckkupplung (22) 
eine Kupplungswelle (23), ein drehfest auf der Kupplungswelle (23) angeordnete Kupp- 
lungsteil (24) und ein mit diesem kuppelbaren Gegenkupplungsteil (25) aufweist, wobei 
das Gegenkupplungsteil (25) drehfest mit dem Mitnehmerteil (12) verbunden ist. 

12. Auspressgerat nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass das Gegenkupplungs- 
teil (25) eine, zumindest bereichsweise mit dem Kupplungsteil (24) in Kontakt bringbare 
Membran (27) aufweist, die wenigstens bereichsweise in einer Druckkammer (31) gela- 
gert ist. 
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Zusammenfassung 

Ein Auspressgerat zum Ausbringen einer Substanz, insbesondere pneumatisches Auspress- 
gerat, umfasst ein Gehause (1), eine, einen langlichen Auspressteil (3) aufweisenden, Aus- 
pressvorrichtung (2) zum Lagern und Ausbringen der Substanz, eine Dosiervorrichtung (4) 
zum VoHA/ahlen einer, durch die Auspressvorriciitung (2) auszubringenden, Dosiermenge der 
Substanz und einer Triggereinheit zum Betatigen der Auspressvorrichtung (4). Um eine pra- 
zfse und handlich Einstellung der Dosiermenge sicherstellen und ferner eine ungewollte Ver- 
anderung der Dosiermenge zu verhindern, weist die Dosiervorrichtung (4) einen Bewe- 
gungswandler (13) auf, der durch die Bewegung des Auspressteils (3) in Langsrichtung (L) 
desselben das Mitnehmerteil (12) gegeniiber dam Gehause (1) verschwenl^t. 


(Fig.1) 





